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Αριθμüò¸κθεσηò : 0437_cpR_R_o27116
Test Report Νο:

ΚΑΡΥΩτΗΣ Α.Ε.
Name and Address of the Manufacturing ΡΙαηt: 7" χλμ, ΛÜρισαò Συκουρßου,

Τ.Κ,41500, ΛÜρισα

ΠεριγραφÞ προßüντοò:
Product Description:

ΕργοστÜσιο ΠαραγωγÞò:
Factory of Production:

Χαλýβδινα συγκολλητÜ δομικÜ στοιχεßα Ýωò EXG2 (PPCS_
method 3α} - αφορÜ μüνο κατασκευÞ
Steelwelded structural components υρ to EXC2 (PPCS -method
3α) - οηΙγ manufacturing included

7Ο χλμ. ΛÜρισαò Συκουρßου,
Τ.Κ.41500, ΛÜρισα

ffi rΒΤΕtrßιß¶#κ#flτ#¹##j?Η,τΗ:"|ß,#lι'^ΑΝΑΠτΥΞΗΣ
ΠΙΣΤΟΠΟΙΗΤΙΚΟ ΣΥνΙΜΟΡΦΩΣΗΣ ΤΟΥ ΕΛΕΓΧΟΥ

ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ ΣΤΟ ΒΡΓΟΣΤΑΣΙΟ
Για το Σýστημα 2+

C ERTI FI CATE of C οΝ F ο κΙυΙΙΤΥ
OF ΤΗΕ FACTORY PRODUCTIOI\I CONTROL

For System 2+
ΣΥΜΦΩΝΑ ΜΕ ΤΟΝ ΚΑΝΟΝΙΣΜΟ (ΕΕ) αριθ.305/20Ι1

ACCORDING ΤΟ REGULATION (Ευ) Νο 305/20] ]

Αριθμüò Πιστοτοιητικοý : 0437-CPR-027/16
Certificate Νο :

Αριθμüò Κοινοποßησηò του Οργανισμοý Πιστοποßησηò Ζ 0437
Notification Νο of the Certification Body:

Ημερομηνßα¸κδοσηò: ο2.12,2ο16
Date of Issue:

¼νομα και Διεýθυνση ΚατασκευασπÞ:

Επιβεβαιþνουμε üτιτο προßüν που αναφÝρεται ανωτÝρω υποβλιÞθηκε απü τον κατασκετασττÞ στην δοκιμÞ τýπου
και σε Ýλεγχο τηò παραγωγιÞò στο εργοστÜσιο.
Η ΕΒΕΤΑΜ ΑΕ Ýχει εκτελÝσει την αρχικÞ επιθεþρηση του εργοστασßου και του ελÝγχου τηò παραγωγÞò στο
εργοστÜσιο και διενεργεß συνεμÞ επιαÞβºση, αξιολüγηση και Ýγκριση του ελÝγχου τηò παραγωγιÞò στο
εργοστÜσιο.
ΤΟ παρüγ πιστοποιητικü βεβαιþνει üτι Ýχουν εφαρμοστεß üλεò οι προβλεπüμενεò ενÝργειεò για την επιβεβαßωση
ΤΟυ ελÝγχου ττlò παραγωγιÞò στο εργοστÜσιο, οι οποßεò περιγρÜφονται στο ΠαρÜρτημα ΖΛ του προτýπου
ΕΝ: 1090-1:2009+ΑΙ :20Ι1.
ΤΟ παρüν πιστοποιητικü ισχýει με την προýπüθεση üτι δεν αλλßζουν σημαντικÜ οι συνθÞκεò παραγωγιÞò του
εργΟστασßου Þ ο ßδιοò ο ΕΠΕ üπωò αυτÜ προβλÝπονται στιιν εναρρονισlιÝνη προδιαγραφÞ και το αργüτερο μÝχρι
01.12.20ι 9.
This,is to certifu that the above mentioned product is submitted by the manufacturòr to φρò tòòtßηg and facτoryproducιion conιrol,
MIRTEC S.A. has preformed the initial inspection of the factory and of the factory production control and ρòÞοτmò
continuous suyveillance, assessment and approval ofthe foctory production control.
This certificate attests that αΙΙ provisions concerning the attestation ofconformity ofτhò facτory producτion conτrol αò
described ßη the Annex ΖΑ of the standard ΕΝ: Ι090-Ι:2009+Αt:20Ι Ι were applied.
This certificate remains valid as long as the conditions laid down ßη the harmonized technical òρòòßfiòατßοη ßη τòfòτòηòò
or the manufacturing conditions or the FPC itself are not mοdffiòd and ηο longòr τhαη 0Ι.Ι2.2019.

ΙΙΑΡΑΡΤΗΜΑ: ΚατÜλογοò τμημÜτων τεχνικÞò τεκμηρßωσηò (αρ. σελßδων) 2

ΔευθυντÞò

ΕΒΕΤΑΜΑ.Ε.
CERT-cpr/ ΕΝ 05 (5.0_1.7. I3)

http://www.ebeτam,gr
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ΕΒΕΙΑΜ A-F

ΠΑΡΑΡΤΗΜΑ / ΑΙ{ΙνΕΧ

Το παρÜρτημα εßναι μÝροò του Πιστοποιητικοý Συμμüρφωσηò Προθüντοò Αρ. 0437-CPR-
02ºΙΙ6 σýμφωνα με τον κανονισμü (ΕΕ) αριθ. 305/201l.

This Αηηεχ is part of'the Certificate of produιct Conformity Νο 0437-CPR-()27/]6 cιccording to

regulation (Ευ) Νο 305/20Ι ].

ΠεριγραφÞ προßüντοò /
Product description

Χαλýβδινα συγκολλητÜ δο;.ιικÜ στοιχεßα
Stee Ι ι,νε ldecL s tructurcιI components

Εφαρμοζüμενο πρüτυπο,/
Applied steιndarcl

ΕΝ Ι 090-1:2009 + ΑΙ :20Ι Ι

ΜÝθοδοò δÞλωσηò/
DecIaration method.

Method 3α,ΖΑ3.4 acc. to ΕΝ1090-Ι

Χρησιμοποιοýμενα υλικÜ
lConstituent procfucts

Group l .1 and | .2 acc. to ΕΝ ISO 15608

Κατεργασßεò Ι Preparcιtion
ΚοπÞ, ΔιÜτρηση, Διαμüρφωση, Συναρμολüγηση, ΕπιφανειακÞ Προστα-
σßα Ι Cutting, Holing, Cut outs, Shaping, Assembly, Surface Treatment
Συγκüλληση Ι Welding - MAG (135)

ΧαρακτηριστικÜ προßüντοò/
Pe rf'u rma η c e c h arac ι e r ß s ι ß òs

Tolerances οη geomeirical data: ΕΝ Ι090-2
Weldability: S235, 5275, S355
Fracture toughness: JR, J0, J2
Reaction to f,lre: Material Classified: Class Α1
Release of cadmium: NPD
Emission of radioactivity: NPD
Durability: Surface preparation and treatment according to ΕΝ Ι090-2,
painting acc. to ΕΝΤ ISO |2944, hot dip galvanized acc. to ΕΝ ISO Ι46Ι

Structural Characteristics :

Manufacturing: Manufacturer Provided Component Specifi cation
(MPCS) and ΕΝ 1090-2:2008 + Α1:201Ι
Execution Class: υρ to EXC2

Σημειþσειò Ι Notes
Το σýστημα ΕΠΕ περιλαμβÜνει μüνο κατασκευÞ, δεν περιλαμβÜνει
διαδικασßα σχεδιασμοý.l FPC includes οηΙγ manuJacturingwork, it
does not include design process.

Για το ΤμÞμα

(-F.Rº'-òρτ ΓΝ 05 (5,0-1.7.Ι3)
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ΠΙΣΤΟΠΟΙΗΤΙΚΟ ΣΥΓΚΟΛΛΗΣΕ ΩΙ{
trELDIIvG CERTIFICATE

ΣΥΜΦΩΝΑ ΜΕ Το ΕΝ 1090-1, Πßνακα Β.l
II\r COMPLIA^ICE WITH ΕΙν Ι090-Ι:2009, Table Β.Ι

0437-CPR-wC-O2º ιΙ6

¼νομα και Διεýθυγση ΚατασκευαστÞ:
IιIame òιηd Address of the λ.[òιητÞòιòtυτßηg Plcιnt:

ΕργοστÜσιο ΠαραγωγÞò:
Fcι c t or ν- ο f Pr ο duc t ß cι η :

Πρüτυπο ß Standιu,d

Κατηγορßα / Εχεòιπßοη Class

ΜÝθοδοι Συγκüλλησηò /
WeIding Processe,s

ΥλικÜ /
Parent Mcιtericιls

Υπεýθυνοι συντονιστÝò συγκολλÞσεων /
Respo η si h Ie Wc Ι ιΙ ß ng supe η, ß soι,s

ΚΑΡΥΩτΗΣ Α,Ε.
7Ο χλμ ΛÜρισαò Συκουρßου,
Τ.Κ.41500, ΛÜρισα

7Ο χλμ ΛÜρισαò Συκουρßου,
Τ.Κ.41500, ΛÜρισα

ΕΝ 1 0θ0-2:2008+Α1 :20º 1

Ýωò EXC2

135 - Gas Metal ArcWelding (GMAW/MAG)

Group'1.1 and 1,2acc, to ΕΝ lSO 15608
5235, S275, 5355, JR, J0, J2

κ. ΔημÞτρηò ΠιττÝρηò
D-SLV-47057-1 1 73-080430-08201 09-ιIW

Το παρüν πιστοποιητικü αποτελεß παρÜρτημα του πιστοποιητικοý συμμüρφωσηò του ελÝγχου παραγωγÞò στο
εργοστÜσιο (ΕΠΕ) με αριθμü 0437-CPR-027/r6.
Το παρü.ν πιστοποιητικü ισχýει μüνο σε συνδυασμü με το ανωτÝρω πιστοποιητικü ΕΠΕ στα πλαßσια του
κανονισμοý δομικþν προßüντων.
This Welding CertiiIcate is ιιιι αηηε.τ to the Certificιιte οf'Cοη|τιτmßιγ of the Fαòtοιº Proclιιctioιι Control (FPC) Νο 0137-
CPR-027/ Ι6.
This Welding Certificate ßò οηΙγ νòιΙßd ßη conjunction γτ,ßth the aforementioned FPC certficcιte ßη the scope of' the
C ο ns t τιιò tß οιι Produc ts Rεgιι [ ati ο ιl.

ΕΒΕΙ ΑΜ Α,Ε

Για το ΤμÞμα Α

('ΓRΤ-ιηι F\05ι5O-Ι - Ι3ι


